
Energie– und Futtertechnik 
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Hammermühlen 

Modell HM158 HM158 

Motor: 230V 400V 

Leistung: 2,2KW 2,2KW 

Herstellungsmenge (je nach Siebgröße): bis ca. 100-250kg/h bis ca. 100-250kg/h 

Sieb: 3, 5 und 8mm 3, 5 und 8mm 

Gewicht: 80kg 80kg 

Aufbaumaß (bxhxt): 58x52x98cm 58x52x98cm 

Anschluss: 230V Schuko 16A CEE-Buchse 

Zur Verwendung als Getreide– oder Futtermühle, in der Lebensmittelindustrie, zum Zerkleinern von Holz– oder Kunststoff-

abfällen usw. Bei der Pellet-Produktion werden Hammermühlen zum Zermahlen von Sägenebenprodukten, wie Sägespänen, Hobelspänen 
und Industriehackgut verwendet. 

Technische Daten 

Modell HM420C 7,5kW HM420C 11kW HM420A 15kW 

Motor: 380V 380V Diesel 

Leistung: 7,5kW 11kW 15kW 

Herstellungsmenge (je nach Siebgröße): bis ca. 2000kg/h bis ca. 2500kg/h bis ca. 3500kg/h 

Sieb: 4, 6 und 8mm 4, 6 und 8mm 4, 6 und 8mm 

Gewicht: 260kg 280kg 320kg 

Aufbaumaß (bxhxt): 108x75x185cm 108x75x185cm 120x80x185cm 

Anschlusskabel: mit 16A CEE-Stecker mit 32A CEE-Stecker - 
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